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DIN 371                                     DIN 376

DIN 371

M   3 x 0.5 56 11 3.5 2.7 35426

M   4 x 0.7 63 13 4.5 3.4 35430

M   5 x 0.8 70 16 6.0 4.9 35434

M   6 x 1.0 80 19 6.0 4.9 35438

M   8 x 1.25 90 22 8.0 6.2 35442

M 10 x 1.5 100 24 10.0 8.0 35446

DIN 376

M 12 x 1.75 110 29 9.0 7.0 35450

M 14 x 2.0 110 30 11.0 9.0 35454

M 16 x 2.0 110 32 12.0 9.0 35458

M 18 x 2.5 125 34 14.0 11.0 35462

M 20 x 2.5 140 34 16.0 12.0 35466

SET

M 3 - 12 M 3-4-5-6-8-10 (DIN 371), M 12 (DIN 376) 47854

TiCN

DIN 371

M   3 x 0.5 56 11 3.5 2.7 35427

M   4 x 0.7 63 13 4.5 3.4 35431

M   5 x 0.8 70 16 6.0 4.9 35435

M   6 x 1.0 80 19 6.0 4.9 35439

M   8 x 1.25 90 22 8.0 6.2 35443

M 10 x 1.5 100 24 10.0 8.0 35447

DIN 376

M 12 x 1.75 110 29 9.0 7.0 35451

M 14 x 2.0 110 30 11.0 9.0 35455

M 16 x 2.0 110 32 12.0 9.0 35459

M 18 x 2.5 125 34 14.0 11.0 35463

M 20 x 2.5 140 34 16.0 12.0 35467

BLUE RING-Machine Taps
metric ISO-thread DIN 13

Maschi a macchina con collarino blu
ilettatura metrica ISO DIN 13

DIN 371/376 Form B HSS-E Tol. ISO2/6H

Application:

wear resistant steel up to 1200 N/mm2

- high alloy steel
- short chipping material
- short chipping stainless steel
- alloy tool steel
- for through holes

TiCN
- outstanding wear-resistance due to improved  

hardness and toughness
- intensive and optimum cooling essential as  

reduced heat resistance

Applicazione

Acciaio resistente all’usura a 1.200 N/mm²
- acciaio alto legato
- Materiali duro con truciolo corto
- Acciaio inossidabile con truciolo corto
- Acciaio utensili legati
- per fori passanti

TiCN
- eccellente resistente all’usura per mezzo di durezza 

e tenacia migliorata
- intensa e ottimale lubriicazione è obbligatorio, per-

ché minore resistenza al calore
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