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No. 805                       No. 809

M    2 x 0.4 41.0 8.0 2.50 2.00 80516
M  2.5 x 0.45 44.5 9.5 2.80 2.24 80522
M  2.6 x 0.45 44.5 9.5 2.90 2.24 80524
M     3 x 0.5 48.0 11.0 3.15 2.50 80526
M  3.5 x 0.6 50.0 13.0 3.55 2.80 80528
M     4 x 0.7 53.0 13.0 4.00 3.15 80530
M     5 x 0.8 58.0 16.0 5.00 4.00 80534
M     6 x 1.0 66.0 19.0 6.30 5.00 80538
M     8 x 1.25 72.0 22.0 8.00 6.30 80542
M   10 x 1.5 80.0 24.0 10.00 8.00 80546
M   12 x 1.75 89.0 29.0 9.00 7.10 80550
M   14 x 2.0 95.0 30.0 11.20 9.00 80554
M   16 x 2.0 102.0 32.0 12.50 10.00 80558
M   18 x 2.5 110.0 37.0 14.00 11.20 80562
M   20 x 2.5 112.0 37.0 14.00 11.20 80566
M   22 x 2.5 118.0 38.0 16.00 12.50 80570
M   24 x 3.0 130.0 45.0 18.00 14.00 80574
M   27 x 3.0 135.0 45.0 20.00 16.00 80576
M   30 x 3.5 138.0 48.0 20.00 16.00 80578

M    3 x 0.5 48.0 11.0 3.15 2.50 80926
M    4 x 0.7 53.0 13.0 4.00 3.15 80930
M    5 x 0.8 58.0 16.0 5.00 4.00 80934
M    6 x 1.0 66.0 19.0 6.30 5.00 80938
M    7 x 1.0 66.0 19.0 7.10 5.60 80940
M    8 x 1.25 72.0 22.0 8.00 6.30 80942
M  10 x 1.5 80.0 24.0 10.0 8.00 80946
M  12 x 1.75 89.0 29.0 9.00 7.10 80950
M  14 x 2.0 95.0 30.0 11.20 9.00 80954
M  16 x 2.0 102.0 32.0 12.50 10.00 80958
M  18 x 2.5 110.0 37.0 14.00 11.20 80962
M  20 x 2.5 112.0 37.0 14.00 11.20 80966
M  22 x 2.5 118.0 38.0 16.00 12.50 80970
M  24 x 3.0 130.0 45.0 18.00 14.00 80974
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Einschnittgewindebohrer
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds machine
iletage métrique ISO DIN 13

ISO 529 Form B HSS-G Tol. ISO2/6H

Anwendung:

für allgemeinen Einsatz
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm²
- unlegierte und niedriglegierte Stähle
- für Durchgangslöcher
- für den Hand- und Maschineneinsatz

Application:

pour utilisation générale
- matériaux faciles à usiner à 900 N/mm² 
- aciers non alliés ou faiblement alliés
- pour trous débouchants
- pour taraudage à la main et à machine

Nennmaß L 1 L 2 D 2       Art.-No.
D

mit ausgesetzten Zähnen / denture alternée


