e
FILETAGE

Peignes pour tétes
de machine a fileter

Peignes a utiliser avec des tétes universelles (modeles 504A, 711, 713, 811A, 815A, 816, 817 et 842)*

(NPT) (NPSM)
Dimensions nominales du tube - Filets par in. Dimensions nominales du tube - Filets par in.

Type ou matériau du peigne 5" - 21 V' -%"-18 | W"-%"-14 | 1"-2"-11"% 5" - 21 a"-3"-18 | "-¥"-14 1"-2"-11"%
Acier carbone DR 47735 47740 47745 47750 - - - -
Acier rapide DR 47755 47760 47765 47770 47845 47850 47855 47860
Acier rapide ® GA 39587 47810 47815 47820 - - - -

H.S. Pour acier inoxydable DR 47775 47780 47785 47790 - - - -

H.S. Pour fonte - - - 70740 - - - -

H.S. Pour PVC DR - - 70745 70750 - - - -

H.S. Pour tubes enrobés de plastique DR - - 50012 31822 - - - -

o Nécessite le modeéle de téte a gauche.
Remarque : Utilisez HS pour les tubes en PVC et DR pour les tubes en cuivre.
* Nécessite le modéle de téte NPT.

Peignes a utiliser avec des tétes universelles (modéles 504A, 811A, 815A, 816, 817, 856, 911 et 913)*

(BSPT) (BSPP)
Dimensions nominales du tube - Filets par in. Dimensions nominales du tube - Filets par in.
Type ou matériau du peigne %" - 28 " - 3" - 19 5" - 3" - 14 1"-2"-1 %" - 28 " - 3" - 19 " -4"-14 1"-2"-1
Acier carbone DR 66655 66660 18951 18961 - - - -
Acier rapide DR 66750 66755 18971 18981 66795 66800 66805 66810
H.S. Pour acier inoxydable DR (or) 66770 66775 57082 57087 - - - 66830
HS GA - - 66845 66850 - - - -
H.S. Pour PVC DR - - 70755 70760 - - - -
H.S. Pour revétement PE DR - - 23996 23986 - - - -
* Nécessite le modele de téte BSPT.
Peignes pour tétes universelles
(1S0) (BEC)
Dimensions nominales du tube - Pas en mm Dimensions nominales du tube — Filets par in.
Type ou matériau du peigne 16-32mm- 15 40 - 63 mm - 1,5 14" - %" - 18 3" - 14" - 16 1" - 212" - 14
Acier carbone DR 50645 50650 66700 66705 66710
Peignes pour tétes Dual modéles 514 (GA), 515 (DRH), 555 (DR) et 2" - %"
(NPT) (BSPT)
Dimensions nominales du tube - Filets par in. Dimensions nominales du tube - Filets par in.
Type ou matériau du peigne ®"-21 " - %" - 18 %" - 3" - 14 " - %" - 19 %" - %" - 14
Acier carbone DR - - 47880 66955 66880
Acier rapide DR 47885 47890 47895 66905 23297
H.S. Pour acier inoxydable DR 47900 47905 47910 - 66920
TOOL Ne mélangez pas les peignes. lls s utilisent sous forme

d'ensemble.
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