CINTRAGE & MISE EN FORME

Cintreuses a flasque basculante

e Offrent en outre I'avantage d'une extréme
rigidité au cours du processus de cintrage.

e |déales pour les applications sur site. Modéle HB382E

Modele HB382

é a ité Formes Poids
cataogue | | Ne | | vermky | Volts | Motew | kw — T [ [ [ ] 2 [24] ™ =
Cintreuse manuelle

40383 HB382 %-1% 90 - - oo e e || - | - |- 1345 61
36518 HB382 %-2 90 - - o | e | e | e | e || e | - 158.7 72
36523 HB383 %-3 146 - - L N R O O I A 344.0 156
14921 3814 %-4 200 - - N 904.0 410
27911 3814 %-4 200 - - o | e | e | e | e | e | e | e 926.0 420
Cintreuse électrique
14871 3812E %-2 80 15 1PH 14 O O O N R I R 2204 100
39243R HB382E %-2 90 230 1PH 14 N O O N R I R e 2116 96
13771 3812E %-2 80 400 3PH 15 o | e e e e e || 2204 100
14881 3813E %-3 130 115 1PH 14 O O O R B O B 4585 208
39268 HB383E %-3 146 230 1PH 14 N O O T R O B 4012 182
13781 3813E %-3 130 400 3PH 15 N O O T O O B 4585 208
14931 3814E %-4 200 230 1PH 14 e 970.0 440
14941 3814E %-4 200 400 3PH 15 e - 970.0 440
Cintreuses a flasque coulissante
q I
Utilisées pour les cintrages multiples sous différents angles.
Modéle 38128
Réf. catalogue Modéle N° Capacite Force du vérin Formes Poids
in. kN Bl % | W |1 | 1| 1% 2 | 2% Ib. kg
16401 38118 %-1% 50 o e e | e e | = | -] - 101.4 46
16411 38128 %-2 80 o | e e | e | e | e || - 176.3 80
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