REMISE EN ETAT

Trouvez le produit
adapté a votre
application

b

Piéces en métal endommagées

LOCTITE EA 3463
LOCTITE EA 3471
LOCTITE EA 3475
LOCTITE EA 3478

Piéces en caoutchouc endommagées
LOCTITE PC 7352

VEUILLEZ VOUS
ADRESSER A VOTRE
REPRESENTANT HENKEL
POUR DE PLUS AMPLES
INFORMATIONS

sur 'ensemble de la gamme de
produits de remise en état.
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CATALOGUE DE PRODUITS

Pieces en métal endommagées

LOCTITE
EA 3463

Réparation rapide

PR

Temps d'utilisation : 3 min

LOCTITE
EA 3471

Pate chargée acier

Ellml I phidh

SHIISY

Vitesse de polymérisation : 10 min

@ Temps d‘utilisation : 45 min

Vitesse de polymérisation : 12 h

Substrat : Métal
Forme : Pate modelable

wsms LOCTITE
Wi wics  EA 3475
'E‘-:?T_,ﬂ_ % Pétg chargée alu-

Temps d'utilisation : 45 min

Substrat : Métal
Forme : Applicable a la spatule

—=  LOCTITE
=L EA3478
E;_-_" Haute performance

Temps d‘utilisation : 20 min

SHIISY

Vitesse de polymérisation :12 h
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Vitesse de polymérisation: 6 h

Substrat : Aluminium
Forme : Applicable a la spatule

Substrat : Métal
Forme : Applicable a la spatule

Pieces en caoutchouc

endommagées

" LOCTITE
i PC 7352

Réparation du caoutchouc

@ Temps d‘utilisation : 4 min

@ Vitesse de polymérisation:2 h

Substrat : Caoutchouc
Forme : Pate




Equipement

EQUIPEMENT DE DEPOSE

LOCTITE EQ HD14 LOCTITE EQ HD14
Pneumatique Manuel Pistolet pneumatique Pistolet manuel
pour cartouche pour cartouche
bicomposant 400 ml, bicomposant 400 ml,
w“") i :‘ tous ratios usuels tous ratios usuels
; d‘——-' (1:1,2:1,4:1,10:1) (1:1,2:1,4:1,10:1)
W IDH 2693825 IDH 2693823
&
Consulter la page 130 pour en savoir davantage sur I'équipement. Buse adaptée .
TEROSON ET QUAD STATMIX BIG10PC
IDH 780805

REPARATION DES CAOUTCHOUCS ET DES COURROIES

Résistance a = Temps Polymérisation
Produit Couverture par Kit Couleur la traction AIIon(%Z)ment ;}":}eeti d‘utilisation fonctionnelle
(N/mm?) (min) 25°C
REPARATION DU CAOUTCHOUC
LOCTITE 2 o . LN
PC 7352 650 cm? pour 6 mm d‘épaisseur Mélangé : Noir 15 850 70 4 2h

EPOXIES DE REMISE EN ETAT

Résistance a la Résistance a DUTES Temps Polymérisation
Produit Couverture par Kit Couleur compressive la traction Shore D d‘utilisation fonctionnelle
(N/mm?) (N/mm?) (min) 25°C
BATONNET MODELABLE CHARGE ACIER
;?\(:31;;1(:_: 45 cm? pour 6 mm d'épaisseur Noir métallique 50 18 =70 3 10 min
APPLICABLE A LA SPATULE
:%C;‘I;E 470 cm? pour 5 mm dépaisseur Pate grise 70 50 82 45 12h
IE%?Z;: 450 cm? pour 6 mm d'épaisseur Pate grise 70 50 85 45 12h
IE(I)\(:;‘I;-SE 232 cm? pour 6 mm d'épaisseur pate grise 125 38 86 20 6h

SERVICES LOCTITE

REMISE EN ETAT DES ELEMENTS USES

mro-services.loctite.fr
ou
mro-services.loctite.be




