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Accessoires PTW

Enerpac propose les accessoires
suivants pour assister une large
gamme d’applications dans les
secteurs minier, de la production d’énergie,

du pétrole et du gaz. Pour d’autres accessoires
personnalisés non illustrés ici, veuillez
contacter Enerpac.

1

Industrie miniére
e Entretien des chenilles

Utilisations typiques

Les clés de série PTW sont congues
pour les applications nécessitant
vitesse et controle.

¢ Accessoires pour étendre encore le domaine d’application des clés e Entretien des chassis
dynamométriques pneumatiques e Entretien des roues
e Les rallonge d’entrainement étendus augmentent I’ajustement des * Entretien des chouleurs

outils dans les zones d’accés restreint. L L
Génération d’énergie
e Boulons de turbine
e Segments de tour
e Carters de turbine

Pétrole & gaz

e Brides de conduite

e Valves

e Couvercles de trou d’homme
¢ Récipients sous pression

V Les clés dynamométriques pneumatiques de série PTW sont idéales pour les applications exigeant
précision et vitesse, comme I'entretien des chenilles, par exemple.

www.enerpac.com

260



Accessoires pour clés dynamométriques PTW

SELECTION DE CLE DYNAMOMETRIQUE -
e Série
Tailles de douilles (pouces) »
Ya 176 2 2% 3% 4%
8135 s 6000 PTW
A PTW6000 A
£ 2
£ 6780 5000 =
2 %
=3 -4}
3 5425 400 S
© =]
o
4065 3000 -
PTW3000 Couple nominal :
2710 . 2000 81 35 Nm
1355 i 1000 Gamme de carrés conducteurs :
0 | % -1 -1z pouces
| 0
19 3 50 60 100 115
Tailles des douilles (mm) »
A Douilles de série BSH
e
a a t } r Douilles de type « impact lourd »
% 3 pour clés dynamométriques a
, ‘a commande mécanique.
Page: /216
C
% Contre-clé
N Elle empéche le contre-écrou de
l tourner pendant le montage ou
B a c le déblocage. Deux dimensions
’ % d’hexagone en un outil.
@ Page: /217
Accessoires en option
A utiliser avec les modéles PTW1000, 2000 et 3000 Dimensions (mm)
N° | Description Référence Application A B C D
1 | Rallonge d'entrainement de 6 pouces (152 mm) ED6TWS | Rallonge droite, essentiellement pour les boulons de roue de camion | 62 | 206 | 73 -
1 | Rallonge d'entrainement de 12 pouces (305 mm) | ED12TWS | Rallonge droite, essentiellement pour les boulons de roue de camion | 62 | 384 | 73 -
1 | Rallonge d'entrainement de 18 pouces (457 mm) | ED18TWS | Rallonge droite, essentiellement pour les boulons de roue de camion | 62 | 511 | 73 -
2 | Bras de réaction standard RATWS Bras standard fourni avec les modeles PTW 76 [ 172 | 102 | 21
3 | Bras de réaction allongé ERATWS | Plaque longue pour douilles trés enfoncées 73 | 150 | 202 | 51
4 | Bras de réaction coulissant SLRATWS | Pour les axes de boulon déportés ou irréguliers 112 | 381 | 203 | 102
5 | Bras de réaction droit double DSATWS | Repositionnement du bras plus rapide* 73 | 406 | 19 | 102
6 | Bras de réaction droit SRATWS | Plaque longue pour points de réaction déportés 73 | 240 | 19 | 51
7 | Bras de réaction a travailler ** BLTWS Piéce a souder pour applications personnalisées ** 72 | 151 | 25 | 51
A utiliser avec les modéles PTW6000
1 | Rallonge d'entrainement de 6 pouces (152 mm) EDG6TWL | Rallonge droite, essentiellement pour les boulons de roue de camion | 84 | 232 | 102 | -
1 | Rallonge d'entrainement de 12 pouces (305 mm) | ED12TWL | Rallonge droite, essentiellement pour les boulons de roue de camion | 84 | 384 | 102 | —
2 | Bras de réaction standard RATWL Bras standard fourni avec les modéles PTW 102 | 229 | 146 | 32
3 | Bras de réaction allongé ERATWL | Plaque longue pour douilles tres enfoncées 102 | 254 | 184 | 64
4 | Bras de réaction coulissant SLRATWL | Pour les axes de boulon déportés ou irréguliers 152 | 419 | 190 | 114
5 | Double bras droit DSATWL | Repositionnement du bras plus rapide* 102 | 508 | 32 | 57
6 | Bras de réaction droit SRATWL | Plaque longue pour points de réaction déportés 102 | 305 | 32 | 57
7 | Bras de réaction a travailler ** BLTWL Piece a souder pour applications personnalisées ** 102 | 152 | 32 | 57

*

Délai de repositionnement du bras lorsque I'on passe plusieurs fois du serrage au desserrage.
** AVERTISSEMENT : Les bras de réaction a travailler doivent subir un traitement thermique avant utilisation pour présenter une dureté de 38-42 HRc.
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